权利要求书
1、一种气割割圆装置，其特征在于：包括转动连接的第一水平杆（1）和第二水平杆（2），所述第一水平杆（1）的自由端下表面竖直固定有立锥（7），所述第二水平杆（2）的自由端固定连接有水平的割枪插装板（3），所述割枪插装板（3）通过割枪孔竖直安装有手动割枪（9）；
所述第一水平杆（1）与第二水平杆（2）的连接处转动安装有万向轮（8）；所述第一水平杆（1）与第二水平杆（2）之间通过锁紧架（6）滑装有调节尺（5），两个锁紧架分别通过第一转轴和第二转轴（10）转动安装在第一水平杆（1）与第二水平杆（2）的杆面上方，且处于同一水平高度。
2、根据权利要求1所述的一种气割割圆装置，其特征在于：所述锁紧架（6）包括水平布置的筒体（601），所述筒体（601）的上方侧壁贯穿开有螺纹孔（603），所述螺纹孔（603）内贯穿装配有固定螺栓（602），所述固定螺栓（602）的顶部固定有把手（604）。
3、根据权利要求2所述的一种气割割圆装置，其特征在于：所述第二转轴（10）与第一转轴的高度差为第一水平杆（1）的厚度。
4、根据权利要求2所述的一种气割割圆装置，其特征在于：所述调节尺（5）的端部锁固于安装于第二水平杆（2）上的锁紧架（6）中。
5、根据权利要求1所述的一种气割割圆装置，其特征在于：所述万向轮（8）的底部与手动割枪（9）的枪头、立锥（7）的锥尖处于同一水平面。
6、根据权利要求1所述的一种气割割圆装置，其特征在于：所述第二水平杆（2）的自由端位于割枪插装板（3）上方并通过两个螺栓贯穿第二水平杆（2）和割枪插装板（3）固定。
7、根据权利要求1所述的一种气割割圆装置，其特征在于：所述第一水平杆（1）与第二水平杆（2）通过水平杆转轴（4）连接，所述水平杆转轴（4）的下部转动安装有轮架（801），所述轮架（801）内通过轮轴安装转轮（803），所述轮架（801）上安装有锁紧转轮（803）的锁紧压板（802）。

 
 


一种气割割圆装置
技术领域
本实用新型涉及机械加工设备领域，特别涉及切割辅助工具，具体为一种气割割圆装置。
背景技术
随着金属结构制作与安装越来越多，手动割枪的使用也越发广泛。为了将板材加工成标准的大小，通常会使用切割工具进行切割，其中不乏要求切割出圆形料、弧形边等等。
现有板材在切割成圆形料时，通过采用在板材上划线，然后根据划线痕迹进行切割的方法进行。在实际操作中，虽然所划的圆（或弧形）非常规整，但由于人员需要手持割枪进行切割，操作不稳定，很难保证说切割的圆（或弧形）是与所画形状完全一致，即无法保证切割的圆形是一个几何意义上的圆，在切割下料后，还需要进行不断修正，对工人的要求较高，不仅工作费时费力，而且很难精准完成，影响产品质量。
发明内容
本实用新型为了解决金属结构制作过程中，圆形切割需要划线后沿线切割，对工人的要求极高且很难满足切割精准，需要切割完成后再逐步修正，工作费时费力，影响整体工作效率等问题，提供了一种气割割圆装置。
本实用新型采用如下技术方案实现：
一种气割割圆装置，包括转动连接的第一水平杆和第二水平杆，第一水平杆的自由端下表面竖直固定有立锥，第二水平杆的自由端固定连接有水平的割枪插装板，割枪插装板通过割枪孔竖直安装有手动割枪；第一水平杆与第二水平杆的连接处转动安装有万向轮；第一水平杆与第二水平杆之间通过锁紧架滑装有调节尺，两个锁紧架分别通过第一转轴和第二转轴转动安装在第一水平杆与第二水平杆的杆面上方，且处于同一水平高度。
实施时，包括转动连接的第一水平杆和第二水平杆，第一水平杆和第二水平杆之间夹角角度可调节，第一水平杆的自由端下表面竖直固定有立锥，作为割圆的圆心，第二水平杆的自由端固定连接有水平的割枪插装板，用于安装手动割枪，第二水平杆的自由端位于割枪插装板上方并通过两个螺栓贯穿第二水平杆和割枪插装板固定，割枪插装板通过割枪孔竖直安装有手动割枪，手动割枪的转动半径为切割圆弧；
第一水平杆与第二水平杆的连接处转动安装有万向轮，在支撑第一水平杆和第二水平杆的同时推动二者以立锥为圆心转动，第一水平杆与第二水平杆通过水平杆转轴连接，水平杆转轴的下部转动安装有轮架，轮架可沿水平杆转轴自由转动，轮架内通过轮轴安装转轮，轮架上安装有锁紧转轮的锁紧压板，万向轮的底部与手动割枪的枪头、立锥的锥尖处于同一水平面；
第一水平杆与第二水平杆之间通过锁紧架滑装有调节尺，调节尺与锁紧架之间形成滑动轴承结构，调节尺与第一水平杆与第二水平杆之间形成三角形，进而调节割圆半径，调节尺的端部锁固于安装于第二水平杆上的锁紧架中，两个锁紧架分别通过第一转轴和第二转轴转动安装在第一水平杆与第二水平杆的杆面上方，且处于同一水平高度，第二转轴与第一转轴的高度差为第一水平杆的厚度；锁紧架包括水平布置的筒体，筒体的上方侧壁贯穿开有螺纹孔，螺纹孔内贯穿装配有固定螺栓，固定螺栓的顶部固定有把手，用于打开或闭合固定螺栓。
使用时，闭合锁紧压板，根据割圆的半径调节调节尺在锁紧架中的位置，具体为，旋开固定在第一水平杆上的把手，移动调节尺在筒体中的位置，再将固定螺栓旋入竖直于贯穿筒体的螺纹孔，使固定螺栓的顶部顶压在调节尺的尺面上，此时第一水平杆与第二水平杆以及调节尺呈三角形，使位于第一水平杆与第二水平杆自由端的立锥与手动割枪之间的距离稳定，割圆装置装配完成。
割圆时，打开万向轮上的锁紧压板，以立锥为圆形，推动装置转动，手动割枪转动割圆，省去了割圆前划线以及割圆后修剪的步骤，割出的圆形状完整，精度更高，大大提高工作效率。
与现有技术相比本申请具有以下有益效果：
本实用新型所提供的一种气割割圆装置，通过推动水平杆或者手动割枪完成手动割枪的转动，使手动割枪切割的圆为几何意义上的圆，切割精度高，工作可靠性高，利用调节尺对水平杆的长度进行控制，可以满足对切割圆尺寸的要求，极大的提高了生产效率，降低了生产成本。该装置切割精度高，工作可靠性高，利用可调节松紧的连接杆长度进行控制，可以满足对切割圆尺寸的要求，极大的提高了生产效率，降低了生产成本。
附图说明
图1表示本装置的整体结构示意图。
图中：1-第一水平杆，2-第二水平杆，3-割枪插装板，4-水平杆转轴，5-调节尺，6-锁紧架，601-筒体，602-固定螺栓，603-螺纹孔，604-把手，7-立锥，8-万向轮，801-轮架，802-锁紧压板，803-转轮，9-手动割枪，10-第二转轴。
具体实施方式
下面结合具体实施例对本实用新型进行说明。
[bookmark: _GoBack]一种气割割圆装置，如图1所示：包括转动连接的第一水平杆1和第二水平杆2，第一水平杆1和第二水平杆2之间夹角角度可调节，第一水平杆1的自由端下表面竖直固定有立锥7，作为割圆的圆心，第二水平杆2的自由端固定连接有水平的割枪插装板3，用于安装手动割枪9，第二水平杆2的自由端位于割枪插装板3上方并通过两个螺栓贯穿第二水平杆2和割枪插装板3固定，割枪插装板3通过割枪孔竖直安装有手动割枪9，手动割枪的转动半径为切割圆弧；
第一水平杆1与第二水平杆2的连接处转动安装有万向轮8，在支撑第一水平杆1和第二水平杆2的同时推动二者以立锥7为圆心转动，第一水平杆1与第二水平杆2通过水平杆转轴4连接，水平杆转轴4的下部转动安装有轮架801，轮架801可沿水平杆转轴4自由转动，轮架801内通过轮轴安装转轮803，轮架801上安装有锁紧转轮803的锁紧压板802，万向轮8的底部与手动割枪9的枪头、立锥7的锥尖处于同一水平面；
第一水平杆1与第二水平杆2之间通过锁紧架6滑装有调节尺5，调节尺与锁紧架之间形成滑动轴承结构，调节尺5与第一水平杆1与第二水平杆2之间形成三角形，进而调节割圆半径，调节尺5的端部锁固于安装于第二水平杆2上的锁紧架6中，两个锁紧架6分别通过第一转轴和第二转轴10转动安装在第一水平杆1与第二水平杆2的杆面上方，且处于同一水平高度，第二转轴10与第一转轴的高度差为第一水平杆1的厚度；锁紧架6包括水平布置的筒体601，筒体601的上方侧壁贯穿开有螺纹孔603，螺纹孔603内贯穿装配有固定螺栓602，固定螺栓602的顶部固定有把手604，用于打开或闭合固定螺栓602。
使用时，闭合锁紧压板802，根据割圆的半径调节调节尺5在锁紧架6中的位置，具体为，旋开固定在第一水平杆1上的把手，移动调节尺5在筒体601中的位置，再将固定螺栓602旋入竖直于贯穿筒体601的螺纹孔603，使固定螺栓602的顶部顶压在调节尺5的尺面上，此时第一水平杆1与第二水平杆2以及调节尺5呈三角形，使位于第一水平杆1与第二水平杆2自由端的立锥7与手动割枪9之间的距离稳定，割圆装置装配完成。
割圆时，打开万向轮8上的锁紧压板802，以立锥7为圆形，推动装置转动，手动割枪9转动割圆，省去了割圆前划线以及割圆后修剪的步骤，割出的圆形状完整，精度更高，大大提高工作效率。
本实用新型要求保护的范围不限于以上具体实施方式，而且对于本领域技术人员而言，本实用新型可以有多种变形和更改，凡在本实用新型的构思与原则之内所作的任何修改、改进和等同替换都应包含在本实用新型的保护范围之内。

说明书摘要
本实用新型涉及机械加工设备技术领域，公开了一种气割割圆装置，包括转动连接的第一水平杆和第二水平杆，第一水平杆的自由端下表面竖直固定有立锥，第二水平杆的自由端固定连接有水平的割枪插装板，割枪插装板通过割枪孔竖直安装有手动割枪；第一水平杆与第二水平杆的连接处转动安装有万向轮；第一水平杆与第二水平杆之间通过锁紧架滑装有调节尺，两个锁紧架分别通过第一转轴和第二转轴转动安装在第一水平杆与第二水平杆的杆面上方，且处于同一水平高度。该装置切割精度高，工作可靠性高，利用可调节松紧的连接杆长度进行控制，可以满足对切割圆尺寸的要求，极大的提高了生产效率，降低了生产成本。
说明书附图
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